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Ìåñòî óñòàíîâêè
ìàðêèðîâî÷íîé òàáëèöû
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 (1 : 2)
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Ðåçüáà 5/8" UNF    
18 íèòîê íà äþéì    
Óãîë ïðîôèëÿ 60
(Ïîä ïîðò 3/8" SAE)

ÌÅÑÒÍÛÉ Ã
ÌÀÑØÒÀÁ 1 : 1

6

Ó17 3

ÌÅÑÒÍÛÉ Á
ÌÀÑØÒÀÁ 1 : 1
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1. * Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2. ** Ðàçìåðû ïî îñÿì ïàçîâ.
3. Âñå ïàòðóáêè è øòóöåðà çàãëóøèòü òðàíñïîðòèðîâî÷íûìè çàãëóøêàìè.
4. Ìîìåíò çàòÿæêè ãàéêè (ïîç.11) äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ãåðìåòè÷íîñòè ñîåäèíåíèÿ  - 105 Nm.

Âõîä

Âûõîä

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ

1 Ñâàðíûå øâû ïî ÃÎÑÒ 14771-76. Ïðîâîëîêà Ñâ 08 Ã2Ñ ÃÎÑÒ 2246-70. Êðîìå ìåñò îáîçíà÷åííûõ îñîáî.
2 Â ñâàðíûõ ñîåäèíåíèÿõ íå äîïóñêàþòñÿ:

2.1 Òðåùèíû âñåõ âèäîâ è íàïðàâëåíèé, â òîì ÷èñëå ìèêðîòðåùèíû âûÿâëåííûå ïðè ìèêðîèññëåäîâàíèè

2.2 Ñâèùè è ïîðèñòîñòü ïîâåðõíîñòè øâà è ïîäðåçû

2.3 Íåïðîâàðû ðàñïîëîæåííûå â ñå÷åíèè ñâàðíîãî ñîåäèíåíèÿ

2.4 Ïîðû, øëàêîâûå è âîëüôðàìîâûå âêëþ÷åíèÿ âûÿâëåíèå ïðè äåôåêòîñêîïèè

2.5 Íàïëûâû, ïðîæåãè è íåçàïëàâëåííûå êðàòåðû

3 Íà ïîâåðõíîñòè äåòàëåé íå äîïóñêàþòñÿ áðûçãè ìåòàëëà îò ñâàðêè

4 Ïðè ñáîðêå çàóñåíöû óäàëèòü, îñòðûå êðîìêè çàòóïèòü

5 Íà ïîâåðõíîñòè îáå÷àéêè è äíèù íå äîïóñêàþòñÿ ðèñêè, çàáîèíû, öàðàïèíû, ðàêîâèíû è äðóãèå äåôåêòû âåëè÷èíîé 
áîëåå 10% îò òîëùèíû ñòåíêè.

6 Ðåñèâåð èñïûòàòü íà ïðî÷íîñòü äàâëåíèåì æèäêîñòè Ðèñï 3,6 ÌÏà (36 êãc/ñì2/) â òå÷åíèå 30 ìèí / äàâëåíèåì 
âîçäóõà Ðèñï 3,3 ÌÏà (33 êãc/ñì2/) â òå÷åíèå 15 ìèí Ïàäåíèå äàâëåíèÿ è äåôîðìàöèÿ ñîñóäà íå äîïóñêàþòñÿ.

7 Ïîêðûòèå - ïîëèýôèðíàÿ ïîðîøêîâàÿ êðàñêà. Öâåò -  RAL 9005 (÷åðíûé ìàò).

Òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà

1 Ðàáî÷åå äàâëåíèå ÌÏà (êã/ñì
2
) ÌÏà (êã/ñì

2
) 2,8 (28)

2 Ðàñ÷åòíîå äàâëåíèå ÌÏà (êã/ñì
2
) 2,8 (28)

3 Ïðîáíîå äàâëåíèå ãèäðàâëè÷åñêîå ÌÏà (êã/ñì
2
) 3,6 (36)

4 Ïðîáíîå äàâëåíèå ïíåâìàòè÷åñêîå ÌÏà (êã/ñì
2
) 3,3 (33)

5 Ðàñ÷òåíàÿ òåìïåðàòóðà ñòåíêè Ñ +120

6
Ìèíèìàëüíî äîïóñòèìàÿ îòðèöàòåëüíàÿ 
òåìïåðàòóðà ñòåíêè, íàõîäÿùàÿñÿ ïîä 
äàâëåíèåì

Ñ -20

7 Õàðàêòåðèñòèêà ðàáî÷åé ñðåäû (ïî ÃÎÑÒ 
12.1.007-76) êëàññ IV 

ìàëîîïàñíûé
8 Êëàññèôèêàöèÿ ñîñóäà (ïî ÃÎÑÒ 52630-2012) ãðóïïà 3

9 Ñðîê ñëóæáû, íå ìåíåå ëåò 10

10 Âíóòðåííèé îáúåì ë 7

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО
1 днище_244 1

2 днище_глухое_244 1

3 обечайка_244 1

4 АТП_D.015_штуцер_1 2

5 АТП_D.008_штуцер_1
_1,4 2

6 диф_клапан_3_8 1

7 АТП_DR.075-01 2

8 Стекло 2

9 Уплотнительное 
кольцо 2

10 Обойма поплавка 2

11 гайка 011 2

12 Поплавок 2

13 сварка_днища 2

Ãë. èíæ.

7,8 1:4
Ðåñèâåð ìàñëÿíûé
Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
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Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 1Ëèñò 1Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñï
ðà

â. 
¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

 
BC-OR-7

2018


	Лист1
	Чертежный вид21
	Чертежный вид23
	Чертежный вид25
	Чертежный вид27
	Чертежный вид28
	Чертежный вид34
	Местный вид В (1 : 2)
	Местный вид Г (1 : 1)
	Местный вид Б (1 : 1)


